Rengoring

Vid inventeringar —ca 75% i behov av rengdring

Smuts — fett och partiklar fran luften, fingeravtryck, manga
plaster alstrar statisk elektricitet

nedbrytningsprodukter: ex. ftalatmjukgorare som migrerar ut

ur plasten, ‘ ;:\.\\“\:L\\\\\\\\\\\\

* isur eller alkalisk miljé kan ftalater hydrolyseras till kristallin ”‘\3 -
ftalatsyra eller anhydrid.

1. Mekanisk rengoring

2. Kemisk rengdring



1. Mekaniskt — dammvippor, dukar, penslar, dammsugning

Stor risk for repning — repor plats for reaktion + férandrat utseende

PMMA kansligt




Risker

Risk for notning, repning
Manga plaster ar kansliga for [6sningsmedel
Vissa for vatten

Vatskerengoring kan extrahera mjukgorare




Vatskebaserad rengoring

med vatten eller annat |6sningsmedel
* Beroende
typ av smuts (fet bunden, damm)
typ av plast, polaritet

foremalets tillstand
Generellt - forsiktig med vatten for cellulosaderivat (CN, CA)

Om med vatten - ca 1-5 % icke-jonisk tensid, efterrensa med
destillerat vatten




* Rengoring — kontrollera kanslighet for I6sningsmedel och/eller vatten




Losningsmedelspaverkan

* Faktorer: polymerstruktur, vilka krafter mellan polymerkedjorna

* Losningsmedelsmolekyler kan bryta sekundara bindningar mellan polymerkedjorna
e ’Lika I6ser lika’

e Loslighetsparametrar

Polymer Temporéar  Dipol Vate Hansen

Hansen, Hildebrand dipol
(Shashoa, Horie) PMMA 17.5 5.7 7.8 20.0

PVC 18.7 10.0 3.1 21.4




Polymers and solvents Hildebrand solubility
parameter (MPal/2)

PE 12.6
PP 16.3
PS 18.7
18.7
19.4
CN 21.6
21.8
CA 23.2

NYLON 66 (PA) 27.8

Hexan 14.9
Terpentin 16.5
Xylen 18.0
Toluen 18.2
Etylacetat 18.6
Aceton 20.4
Etanol 26.0
Vatten 47.7




Testning av rengoring inom POPArt

Preservation of Plastic Artefacts in Museums Collections
se aven Shashoua ICOM-CC 2011

e Systematiskt for CA, HDPE, HIPS, PMMA, PVC, skummad PS
e 22 olika verktyg
* Rorelse (linjar eller cirkular)

* Beaktar effekt pa %1Ians, ytenergi, procentuell repighet i
kombination med hur rent det blir

* Flodesschema for hur ga till vaga och vad som fungerar bast

http://popart-highlights.mnhn.fr/




e

Are you certain that the material is PMMAT
Has the plastic been analysed?
Is a 5P resin identification code number visible?
IDoes the object show typical characteristics of the plastic?
f your plastic Is not PMMA following the flow chart may cause damage. If uncertain, DO NOT CLEAN the object

Cleaning of colourad PMMA was not tested by POPART. I Coloured PMMA [mmm]
Follow the flow chart for non-coloursd PMMA but be aware
louring agents
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l TYPES l mummmm«wmmnm“m
tested by POPART. Follow the flow chart for non-degraded PMMA but be aware that
degraded PMMA is more vulnerable to waler and solvents than new
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*
Likaty degradation of + 1. Remove as much dust as possible by
polymer (yellowing or blowing clean air over surface. Usa any of
darkening) and not dirt.
Cleaning ineffactive

- - »
e 2. Apply distilled water with any
of the following materials:

© 3 Apply one of the following cleaning agents with
any of the following materials:

detergent
= eg. Orvus WA Paste
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Minimise the number of rubs applied to surface as all

cause scratching. If surface is not , rmaterials cause scratching. Rinse with distilled water.
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Figure 16. Flow chart for cleaning poly(methyl methacrylate) (PMMA)




Slutsatser

Battre med mjuka borstar (sobel) och dukar (mikrofiber)

e Samst Scotch-Brite, pappersbaserade, torris

e Luft pa burk, fjader, mikrofiberduk, bomullsduk, bomullstops, samskskinn OK

* Mindre repor om i kombination m. tensid i vatten, eller lacknafta, iso-propanol an for
torrengoring

* Generellt samst —aceton och Surfynol 61 (vatmedel), koldioxid missfargade

* Generellt bast Judith Hofenk de Graaff tensid, destillerat vatten och Dehypon LS45 (low foaming
non ionic surfactants framtagna inom konservering)



Rengoring infor Plast-utstallning

Avvagning - hor till foremalets historia?

kontrollera kanslighet for I6sningsmedel och/eller vatten

Torrengoring, Bunden fukt, 1% tensid,
Mycket adhesivrester fran etiketter

Valt [6sningsmedel utifran storre differens an 2 MPa1/2
Hildebrands loslighetsparameter och testning







Fragetecken kring borttagande av mjukgorare pa ytan fran PVC










Propenplast med adhesivrest, rengéres med 70% etanol,
efterrensning



Slagtalig styrenplast, sampolymer
med butadien, 70% etanol




Fargen kanslig [l6sningsmedel

REs OSE



Interaktion med omgivning — absorption av amnen ex.fetter i PE,

Skal av etenplast, PE, repad och med fet yta dar smuts
fastnat. 1950-tal. Nordiska Museets samling.






Sammanfattning

Minimera losningsmedel — kan extrahera tillsatser samt orsaka ESC (Environmental Stress
Crackning)

e Speciellt kansliga for l6sningsmedel — PS, PC och PMMA

Kan komma efter lang tid, speciellt omrade utsatt for krafter
Om nodvandigt utga fran loslighetsparametrar — kan forandras over tid, sa testa
Applicering — tops har visat sig bra, kombinera mekaniskt och kemiskt, helst linjar rorelse

Kommersiella rengoringsmedel kan innehalla slipmedel som repar eller silikon som ar mycket svart
att ta bort.



